MASTER OAK
AUKSINES TAISYKLES

Auksto slégio laminato (HPL) ,Master Oak” (V2A) apdirbimo nurodymai

Auksto slégio laminatg (HPL) galima apdirbti jvairiais bldais: pjauti, frezuoti, apklijuoti krastus apvady
juostelémis arba grezti. Siame vadove pateikiami nurodymai, kaip tai padaryti teisingai. Pasinaudokite
geriausiomis ploksciy eksploatacinémis savybémis, vadovaudamiesi masy auksinémis apdirbimo
taisyklémis*, skirtomis interjery apdailos profesionalams.

Kyla klausimy? ,,Unilin Panels” atstovas jums mielai padeés. Sekmeés jgyvendinant savo interjero dizaino
projekty!

,Unilin Panels”

P. S. Mums patinka stebéti jlsy karinius. Savo socialinés medijos jrasuose Zymekite mus @Unilin Panels arba naudokite
grotazyme #unilinpanels.

* Sie patarimai ir rekomendacijos yra skirti ,Master Oak“ HPL auksto slégio laminatui (V2A), i§ dviejy pusiy klijuotam prie vidutinio tankio medienos plausy
plokstés (MDF) arba medienos droZliy plokstés. Juos taip pat galima taikyti apdirbant HPL plokstes, turincias kitas pavirSiaus struktdras, ir visy rasiy
melaminu dengtas medienos droZliy plokstes bei MDF.

Profesionalus pjovimas

. Nustatykite iSkysa (atstuma tarp virsutinio danties ir plokstés pavirsiaus)
nuo 15 iki 25 mm, atsizvelgdami j pjiklo geleztés skersmenj ir danty
skaiciy.

. Rekomenduojama naudoti:

- pagrindinj pjuklg ir pjakla isankstiniam jpjovimui;
- trapecinius dantis, galblt kartu su ploksciaisiais dantimis;
- dantis i$ polikristalinio deimanto ilgam patvarumui uztikrinti.

*  Atsizvelkite j gamintojo nurodytg pjiklo geleztés amziy. Laiku pagalaskite
arba pakeiskite gelezte.

. Plokstes pjaukite 10-30 m/min. padavimo greiciu, dekoratyvine puse j
Vvirsy.

*  Stenkités iSvengti vibracijos — pjaudami pakankamai stipriai prispauskite
plokstes.




Kruopstus frezavimas

. Kad pasiektumeéte optimalius rezultatus, naudokite frezavimo stakles, skaitmeninio
valdymo (CNC) frezavimo stalg arba skaitmeninio valdymo (CNC) apdirbimo stakles.

. Rekomenduojama naudoti:

- frezavimo galvute deimantiniu antgaliu, kurios pjovimo kampas yra nuo 30° iki 70°;

- kompaktines frezas deimantiniais antgaliais;
- pjovimo centrus deimantiniais antgaliais.

. Uztikrinkite, kad pjovimo gelez¢iy/danty spaudimas visada bty nukreiptas j plokste:

- pjaudami virsutine puse geleZte/dantis nukreipkite Zemyn;
- pjaudami apatine puse geleZte/dantis nukreipkite j virsy.

Sumanus grezimas

*  Rekomenduojame naudoti karbido graztg arba graztg su
karbido antgaliu.

. Pasirinkite tokj grazta, kuris tikty atliekamam darbui
(pvz., grazta kaisciams, graztg kiauryminéems skyléms,
graztg vyriams ir pan.).
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Puikds rezultatai klijuojant apvady juosteles

Muasy rekomendacijos deél frezavimo galioja ir procesui, kai
naudojamos krasty apklijavimo apvady juostelémis staklés.

Naudokite deimantinius dantis/geleZtes ir sureguliuokite frezavimo
jrenginj pagal gamintojo nurodymus.

Uztikrinkite, kad jungciy apipjovimo jtaiso storis atitikty krasto apvado
juostelés storj.

Kad apdaila baty atlikta tiksliai ir Svariai, krasto apvado juostelés plociui
nustatyti prie plokstés storio pridékite 5 mm (pvz., 18 mm plokstés
storis, 23 mm krasto apvado juostelé). Priklijavus perteklius bus
nupjautas.


mailto:panels@unilin.com
http://www.unilinpanels.com/

